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BESONDERHEITEN 

Diese Anleitung beschreibt die Instand- 

setzung mit den dazugenorigen 

Pruifwerten ftir aie Generatoren 

i20 600 582 
120 690 563 

120 600 584 
120 600 585 
120 600 586 
120 608 587 
120 600 588 

120 6090 599 

Bestelilnummerns: 

oan ooouo]o 

28V 60/894 
28V «52 /85A 
28V 33/159A 

—j if 3 

ast bat mt pet 

Weiter: iI0272 

BESONDERHEITEN 

HINWEIS: 

zur Erstelluna dieser Instandsetzungs- 

anleitung wurden die Generatoren 

TYB?: Tl -> 28V 60/89A 

Bestell-Nrs: 0 120 690 582 

und | 

Typ: Tl -> 28V 60/89A 

Besteli-Nr: 0 120 600 583 

verwendet. 

Die verschiedenen Ausfuluhrungen der 

Generatoren sind den zugehorigen 

Ersatzteillisten zu entnehmen. 

Weiter: I03/1 

T02 
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BESONDERHEITEN 

HINWEIS: 

Wenn durch Pruiifung (COszilloskop) 

Sichergestellt werden kann, daB das 

Gleichrichtergeraét in OGrdnung ist, 

kann das Trennen der Verbinduns 

Gleichrichtersgerat /7 Schleifringlager 

entfalilen. 

Keinesfalls darf zur Demontage und 

Montage die Lufterscheibe mit einem 

Schraubendreher o.a. blockiert 

werden. Verbagene oder beschadigte 

Lufterschaufelin haben Schaden am 
Generator zur Folge. 

Weiter: I03/2 

BESONDERHEITEN 

Der Gesamtverband ist auf die 

Fluchtlinie des Keilriemens 

abgestimmt. Anderungen oder | 
Montagefehler konnen Schaden 

verursachen. 

I0¢/1] Weiter: 



BESONDERHEITEN 

Das Generatorgehause besteht aus 

Alu-Drucksguf. 

Bei der Demontage und Montage ist 

besondere Vorsicht geboten, da das 

Gehause leicht beschadigt werden kann. 

Beformationen und Oberflachenschaden 

kKOnnen die PaBgenauigkeit der Genera- 

torkemponenten nachhaltig beein- 

trachtigen. 

Dies kann im Retrieh zu Schaden am 

Generator ftihren. 

Weiter: I04/2 

BESQNDERHEITEN 

Nach der Instandsetzung muffs der 

Generator in einem geeigneten Prufstand 

auf seine Funktion gepruft werden. 

Weiter: IG5/1 



BESONDERHEITEN 

Erlauteruns der Typenscnrift auf 

Generator z.B.: Tl -> 28V 60/389A 

T = BaugroBe 

190 ... 169 mm 

1Z20 ... 129 mm 

130 ...2. 1462 mm 

70 = ...- LOD wm AZZAM toti il 

Art des Generators 

= Klauenpol-Generator 

Einzelpol-Generator 

Leitstucklaufer-Generator 

= Compact-Generator 

~~ Nl 

OWN es 

Wel 

I05/e2 Weiter: 

BESONDERHEITEN 

Ti -> 28V 60/89A 

= = Drehrichtung 

-> oder R = Rechtslauf 

<- oder L = Linkslauf 

<-> oder RL = Rechts- und 

Linkslauf 

e8V = Generatorspannung in Volt 

60/7 = Nennstrom in A gemessen bei 

n = 1500 1/min 

8SA = Nennstrom in A gemessen bei 

n = 600G l/min 

Weiter: ICl/i 

A05 



AUFBAU, HANDHABUNG 

Bedienerfuhrung PC: 

Cursor auf Button positionieren und 
bestatigen. 

Bedienerfunrung Mikrokarte: 

Die Bedienerfuhrung erscheint auf jeder 

Seite z. B.: 

- Welter: I 17/1 

- Weiter: II 18/1 Biid: II 1i7/2 

Diese Anleitung kann menhrere 

Koordinatenreinen umfassen. 

I ../7. = erste Koordinatenreihe 

II ../7. = zweite Koordinatenreihe 

III ..4%. = dritte Koardinatenreihe usw. 

oe -/l = Ghere Koordinatenhaifte 

~ee4e = untere Koordinatenhalfte 

Weiter: IO1/i 



ALLGEMEINE HINWETSE 

Fachgerechte Instandsetzungs-Arbeiten 

Sind nur mit vorgeschriebenen Werk- 

zeugen und einwandfreien Messgeraten 

moglich. Wir empfehlen deshalb, nur 

die angegebenen Werkzeuge Zu 

verwenden. 

Bei Verwendung falscher und unge- 

eiagneter Werkzeuge und Prufgerate be- 

steht Verletzungsgefahr bzw. die 

Gefahr, Erzeugnis und Teile zu 

beschadigen. 

| 
| Weiter: IQ7/2 

| ALLGEMEINE HINWEZSE 

Nur Ersatzteile laut der ftir den 

Generatortyp gultigen Ersatzteilliste 

vyerwenden. 

Um eine einwandfreie Funktion 2u ge- 

wahrleisten, muissen die in dieser An- 

leitung vorgeschriebenen Hilfsstoffe 

verwendet werden. 

Bei Instandsetzungsarbeiten unbedingt 

auf Sauberkeit achten! 

Weiter: I08/1 



ALLGEMEINE HINWETSE 

Bei allen Priuiifungen wahrend der [In- 

standsetzung mussen Prtuifgerat und Pruf- 

objekt Raumtemperatur haben. 

Die angegebenen Pruifwerte beziehen sich 

auf eine Temperatur von 20 C. 

Weiter: [f01/1 



SICHERHETTSMASSNAHMEN 

ACHTUNG! FEUERGEFAHR:? 

Generatoren haben zum Schutz vor Sto- 

rungen in Empfangern und Sendeanlagen 

Kondensatoren mit langer Speicherzeit 

eingebaut. 

Beim Auswaschen von Generatorenteilen 

kann es vorkommen, daB beim Eintauchen 

in Reinigungsfluiissigkeiten eine Kon- 

densatorentladung erfolgt, die feuer- 

gefahriiche Flussigkeiten entflammt. 

Weiter: I09/2 

SICHERHEITSMASSNAHMEN 

Aus diesem Grunde sind Teile mit 

Kondensatoren nur in HAKU 1025/76 

ausZzuwaschen. 

Weiter: I10/1 



SICHERHEITSMASSNAHMEN 

Folgende Sicherheitsvorschriften be- 

achten: 
* Verordnung ftir Arbeiten mit brenn- 

baren Filtissigkeiten CVbF) vom 

Bundesministerium fuur Arbeit CBmA). 

x Unfallverhtitungsvorschrift fulur elek- 

trische Anlagen und Betriebsmittel. 

x Sicherheitsregeln fulur den Umgang mit 

Chlorkohlenwasserstoffen: 

- fiir den Betrieb: ZH 1/222 | 
- fur den Beschaftigten: ZH 1/129 | 

vom Hauptverband fiir gewerbliche 

Berufsgenossenschaften (CZentraiver- 

band ftir Unfallschutz und Arbeitsme- 

dizin)d, Langwartweg 103; 53129 Bonn. 

Weiter: I1t/e 

SICHERHEITSMASSNAHMEN 

AuBerhalb der Bundesrepublik Deutsch- 

land sind die entsprechenden Vor- 

schriften des Landes zu beachteni 

Hautschutz: 

Um Hautreizungen beim Umgang mit 

Ol und Fett vorzubeugen, Hande ver 

Arbeitsbeginn mit Hautschutzcreme ein- 

fetten und nach Arbeitsende mit Wasser 

und Seife waschen. 

To01i/1 Weiter: 



WERK ZEUGE PRUFGERATE, VORRICHTUNGEN ; 

Prufgerate, MefBmittel 

Drehstromgenerator-— 0 684 201 2090 

Tester: CWPG 012.00) 

WindungsschiluBpruifgerats: 0 $86 619 110 

Prufspitzen: 0 986 619 101 

CAlte Ausfuhrung 0 986 619 11949) 

Weiter: f11/2 

PRUFGERATE, VORRICHTUNGEN, WERKZEUGE 

Prufgerate, MeBmittel 

Universalmefggerat 

MMD 30e: 0 986 500 

oder 

Electric-Testers: 0 68% 101 

MeBuhr: 1 687 233 

MagnetmeRstativ: G 851 601 

Il2/l Weiter: 



PRUFGERATE, VORRICHTUNGEN, WERKZEUGE 

Werkzeuge, Vorrichtungen 

Festhaltevorrichtung 6 986 611 084 

fur Klauenkupplung: CKBDEP 2885) 

Festhaltevorrichtung 0 $86 618 107 

fur Riemenscheibes: CKDLJ 60063 

AufpreBhulses 0 $86 618 126 

CKDLJ 6012) | 

AufpreBhilse: 0 986 618 139 
(KDLJ 6021) 

Weiter: I1l2/2 

PRUFGERATE, VORRICHTUNGEN, WERKZEUGE 

Werkzeuge, Vorrichtungen 

EinpreBwerkzeug: 0 986 618 125 

CKDLJ 6011) 

FlnpreRwerkzeugs 0 986 618 135 

CKDLJ 60193 

AufpreBhulse:; 0 986 618 127 

CKDLJ 6013) 

AufpreRBhulse: 0 986 618 129 

CKDILJ 60153) 

AufpreGhulse: G 98% 618 13% 
CKDLJ 6018) 

kheiter: I13/i 

| Al2 112 



Werkzeuge, Vorrichtungen 

Ausziehwerkzeug: 0 986 618 136 

{KDBLJ 60203 

Abziehglocke: 0 986 619 217 

CKDAW 9995/07/43 

Abziehzansge: 0 986 619 233 

CKDAW 9995/6) 

Aufspannbock: 0 986 619 362 

CKDAW 9999) 

T1i3/2 Weiters 

PRUFGERATE, VORRICHTUNGEN, WERKZEUGE 

Werkzeuge-> Vorrichtungen 

Derneresses: handelsublich 

Zweiarm-Abzieher: . handelstiblich 

Dreiarm-Abzieher: handelsubliich 

Lotkolben: handelsublich 

Lotzinn: . hancgelistiblich 

Lotfetts: handelsublich 

Weiter: I01/1 

Al3 

PRUFGERATE, VORRICHTUNGEN, WERKZEUGE | 



SCHMIERMITTEL 

Schmiermittel 

Walzlagerfett 

Ftiv34: 5 700 009 000 

Molyvkotepaste 

Ft7Ovis 5 700 04640 125 

Schmiermengen 

Riiienkugeilager: 

Zviinderrolienlager: 

Radialdichtringe: 

Weiter: I14/2 

SCHMIERMITTEL 

Schmiervorschriften 

Stauferbuchsen ia Antriebslager und 

im Schleifringlager mit Fettsresse 

ohne Lufteinschliisse mit Fett fuullen. 

Die vorderen Gewindegange der Schrauben 

fur die Befestigung von 

- VerschluRdeckel 

- Antriebslager 

- @wischengehause 

- Schleifringlager 

- Luftansaugdeckel 

- Standeranschlutisse 

werden in Molikotepaste getaucht. 

Weiter: I01/1 



PRUFWERTE 

Prufwerte Mechanisch 

Durchmesser der Schleifringe 

Neu: . 39,5...39,7 mm 
Mindestdurchmesser: 36,5 mm 

Maximale Rundlaufabweichung 

der Schlieifringe: 0,03 mm 

e Rundlaufabweichung 

erauBendurchmessers: 9305 aim 

Kohlevorstehmag am Biirstenhalter . 

Neus 16,8...21;2 mm 

MindestmafB: . 7,0 mm 

Weiter: I15/2 

PRUFWERTE 

Prufwerte Elektrisch 

Entstor- 
Kondensator: 1.8 ... 2,6 Mikrofarad 

Stsnderwiderstand: < 0,071 Ohm 

Lauferwiderstand: &,0..2.9,80 Ohm 

Weiters I01/1 



ANZTIEHDREHMOMENTE 

Anziehdrehmomente zur Befestigung von: 

1 = Riemenscheibe: 120..-150 Nm 

2 = Antriebslager: G,1i...5,5 Nm 

3 = VerschiuRdeckel: 4G4,1...5,5 Nm 

G6 = Burstenhalter: 2,8...53,;5 Nm 

5 = Bursten: 1,0...1;,;4 Nm 
6 Burstenhalter- 

anschlusse: 1,0...1,4 Nm 

pei Generator mit Durcntries: 

Klauenkuppluns: 75...100 Nm 

Weiter: I17/1i1 Bild: J16/2 

KME00677 



ANZIEHDREHMOMENTE 

Anziehdrehmomente zur Befestigunyg von: 

= Anschilufsatz: 4,1...5,5 Nm 

= Gleichrichtergerat: 9...13 Nm 

= AnschiuB B+ und D-s: 9...13 Nm 

10= Entstorkondensators: t..25,2 Nm 23% 

Lll= Z2wischengehause: 2rx24.2--259 Nm 

le= Schleifringlager: 4,1.2.25,;5 Nm 

13= Standeranschlusse: 2,8..2-5;5 Nm 

14= Stehbolzen: G,1...-.5,5 Nm 

25= AnschiuR B+ und DFs 4,;1..2.5,5 Nm 

16= Luftansaugdeckel: G4,1...5;5 Nm 

G,1l...5,5 Nm 17= Stomschienes; 

Weiter: JOQ1l/1 Biid: f17/2 

Al? I1l7 



SCHALTBILD 

Gleichrichtergerat Variante i 

Bestelinummer: 

Co coaoo © 

Weiter: I19/71 Bild: I18/2 

KME00729 

Als ris 



SCHALTBILD 

Gleichrichtergerat Variante 2 

Bestellnummer: 0 120 600 588 

Weiter: I01/i Bild: 119/72 

KME00730 

Eee a 
L 



GENERATORDEMONTAGE/-PRUFUNG 
-TABELLE 

T21/1 Riemenscheibe und Lufter 

demontieren 

Kuppiunagsklaue demontieren Leos | 

(Generator mit Durchtrieb)d 

Burstenhaiter demontieren I25/1 

Luftansaugdeckel demontieren I26/1 

Antriebsiager demontieren Ifol/l 

Rillenkugellager des GTIo5s/1 

Antriebslagers demontieren 

Laufer demontieren LTIG7/] 

Gleichrichtergerat priifen LTI09/1 

Cim eingebauten Zustand?) 

Weiter: I20/2 

GENERATORDEMONTAGE/-PRUFUNG 

-TABELLE 

Schleifringlager demontieren ITil/l 

Zwischengehause demontieren Tille2/l 

Zyvylinderrollenlager des II14/1 

Schleifringlagers demontieren 

Gleichrichtergerat demontieren Tilé/l 

Weiter: I01/1 



| GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Riemenscheibe und Lufter 

demantieren 

Generator in Aufspannbock einspannen. 

Mit Festhaltevorrichtung und 

Steckschlussel Befestigungsmutter 

der Riemenscheibe losen. 

Mutter, Federscheibe, Riemenscheibe und 

Lufterrad abnehmen. 

Steckschlussel (SWS36): handelstiblich 

Festhaltevorrichtung: 0 986 618 107 

Weiter: fI20/1 Bild: fel/e 

KME00734 

A21 i2i 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Kupplungsklaue demontieren 

(Generator mit Durchtrieb) 

4it Festhaltevorrichtung Ci) und 

Steckschluussel (2) Befestigungsmutter 

der Kiliauenkuypplung lasen. 

‘Mutter ca. 3 Umdrehungen losen,; 

nicht ganz abschrauben. 

Steckschitussel (CSW27): handelsttiblich 

Festhaltevorrichtung: 0 986 611 084 

Weiter: I23s/i1 Bild: I22/2 

KMEQ0731 



GENERATOR BDEMONTIEREN UND PRUFEN 

Kupplungsklaue demontieren 

(Generator mit Durchtrieb) 

Kupplungsklaue mit Abziehvorrichtung 

von Lauferwelie abziehen. 

HINWEIS: 

Die Klauenkupplung ist auf einen 

konischen Wellersitz gepreft. 

Mutter und Federscheibe verhindern 

ein Abspringen der Klauenkupplung und 

der Abziehvorrichtung beim Abziehen. 

Abziehvorrichtung: handelsublicn 

Weiter: I24/1 Biid: Ii23/72e 

KME00732 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Kupplungsklaue demontieren 

(Generator mit Durchtrieb) 

Mutter, Federscheibe und Klauenkupplung 

von Lauferwelle abnehmen. 

Weiter: Teo0/i Biid: Te6/e 

KME00733 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Biirstenhalter demontieren 

Gehausedeckel (15 von Polgehause (2) 

abnehmen. 

Weiter: I26/1 Bild: 125/72 

KME00670 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRIFEN 

Burstenhalter demontieren 

Anschlusse und Eainbaulage des 

Burszenhalters markieren. 

Anscniusse (1) des Bursternhalt . ty) 

issen und entfernerni. 

teckschlusseli CSW 7): hance .woalich 

Bild: 1264/2 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Burstenhalter demcntieren 

Schrauben €1) des Bursternhalters (2) 

iaosen und entfernen. 

Biirstenhaliter von Zwischengehause 

abnehmen. 

ACHTUNG: 

Hierbei Kohlebursten nicht beschadigen. 

Weiter: I20/: Bild: I27/2 

KME00672 

127 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRIIFEN 

Luftansaugdeckel demantieren 

Stromschniene (€1) zwischen 

AnschluBB D- C2) und Luftansaug- 

deckel €3) l6dsen und entfernen. 

YVier Schrauben €G6) loosen und entfe-nen. 

Luftansaugdeckel abnehmen. 

Weiter: £20/1 Bild: [e8/e2 

KME00674 



GENERATOR DEMOQNTIEREN UND PRUFEN 

Antriebslager demontieren 

HINWEIS: 

Bevor Generator weiter zerleagt wird, 

Antriebslager, Polgehause und Schieif- 

ringlager mit Markierung versehen, 

damit diese Teile beim Zusammenbau 

wieder in gleiche Position kommen. 

Acht Schrauben am Antriebslager 

(Pfeil> losen und entfernen. 

Weiter: IIG2/1 Bild: I101/2 

KME00724 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Antriebslager demontieren 

Antriebslager €1) mit Laufer (2) 

aus Polaqehause (€3) nerausziehen. 

HINWEIS: 

Falls notig, Antriebslager und 

Polgehause an den peiden Aussparungen 

mit Schraubendreher abhebeln. 

Weiter: II035/1 Biid: II02/2 

KME00680 
eae) 

Tide 
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GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Antriebslager demontieren 

Laufer in Aufspannbock einspannen. 

Vier Schrauben (Pfeil)? des VerschluB- 

deckels iosen und entfernen. 

Weiter: If04/1 Biid: [103/72 

KME00681 

BOS Ii03 



GENERATOR DEMOQNTIEREN UND PRUFEN 

Antriebslager demontieren 

Antriebslager (€1) von Rillenkugel- 

Zager (€2) abnehmen. 

Weiter: I20/1 Bild: I1f06¢/2 

KME00682 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Rillenkugellager des 

Antriebslagers demontieren 

Rillenkugellager (1) und Distanz- 

ring €2) mit AbZiehvorrichtung vow 

Lauferwelle (€3) abziehen. 

Abziehvorrichtung handelstiblich 

Weiter: IIQ6/1 Bild: I[025/2 

KME00683 

II05 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Rillenkugellager des 

Antriebsilagers demontieren 

VerschluRdeckel (1) und Distanz- 

hulse €2) von Lauferweile (3) abnehmen. 

Weiter: I20/i Biid: Iia6é/e2 

KME00684 



GENERATGR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Laufer demontieren 

Bei Generatecren mit Durchtrieb muB 

vor weiterer Demontaage die 

Scheibenfeder (Pfeil? entfernt werden. 

Weiter: II908/1 Bild: [107/72 

KME00735 

Tio? 



ini, 
GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Laufer demontieren 

Innenring des Zylinderrollenlagers (1) 

und Distanzbuchse (2) von Schleifring- 

seite des Laufers mit Abziehvorrichtung 

abziehen. 

HINWEIS: 

Bei Generatoren mit Durchtrieb sind 

zwei Distanzbuchsen vorhanden. 

Abziehvorrichtung: handelsublich 

Weiter: (20/1 Bild: II08/2 

KME00685 

II08é 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Gleichrichtergerat prutifen 

Cim eingebauten Zustand) 

ALLGEMEINE HINWEISE: 

x Bei dieser Pruifung mufB sich der 

Zeiger des MeBgerates im grunen 

Bereich befinden. 

x Sind eine oder mehrere Dioden defekt, 

Gieichrichntergerat komplett erneuern. 

Weiter: II09S/2 

GENERATOR DEMOGNTIEREN UND PRUFEN 

x Un eine einwandfreie Funktion des 

Gleichrichtergerates zu gewahrleisten, 

muB eine Pruifung des Generators auf 

dem Prufstand oder eine Einzelprufung 

der Dioden bei ausgebautem Gleich- 

richtergerat erfclgen. 

Weiter: II10/1 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Gleichrichtergerat prutifen 

Cim einsgebauten Zustand) 

Generator in Aufspannbock einspannen. 

Gieichrichtergerat in verschaltetem 

Zustand mit Drehstromgenerator-Tester 

auf Funktion pruifen. Schaltersteliung 

"VERBUND"™ am Tester beachten. 

MeBpunkte zwischen: 
x Gehause und Standeranschlusse 

* Bt und StaSnderanschiusse 

Drehstromsgenerator-— 

Tester: 0 684 201 269 

Weiter: I20/71 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Schleifringlager demontieren 

Schrauben €1) losen und entfernen. 

Schrauben (2) an. Phasenanschilussen 

losen und entfernen. 

Schleifringlager abnehmen. 

HINWETS e 

oe 

c—17 ass 3 Falls nsétig, Antriebslager und 

Polgehause an den beiden Aussparungen 

mit Schraubendreher abhebeln. 

ifli/e T2o0/2 Bild: Weiters 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Zwischengehause dementieren 

Schrauben (Pfeil) zur Befestigung des 

Zwischengehauses auf AuBenseite von 

Schleirringlager losen und entfernen. 

PILsS/72 Ill2/e2 Weiters 

KME00686 

Ble Lilie 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

ZwWwischengehause demontieren 

Zwischengehause (1) und Dichtplatte (2) 
von Schleifringlager (3) abnehmen. 

Weiter: I20/2 Bild: I113/72 

KME00687 

if1is | 



GENERATGR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Zyvylinderrollenlager des 

Schleifringlagers demontieren 

Ausziehvorrichtung (€1) in Z2ylinder- 

rollenlager (€2) einftithren. 

HINWEIS: 

Eventuell mussen die Roiilen aus dem 

Rollenkafis entfernt werden, um die 

Ausziehvorrichtung anzusetzen. 

Ausziehvorrichtung: 0 986 618 136 

Weiter: III5/1 Bild: I114/2 

KME00688 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Zvlinderrollenlager des 

Schleifringlagers demontieren 

Ahziehglocke (€1) aufsetzen, Knebeli (2) 

aufschrauben und Zylinderrollenilager 

aus Lagersitz ziehen. 

Abzienglocke: 0 $86 619 217 

Abziehzange: 0 984 619 233 

Weiter: I20/2 Bild: I1I15/2 

KME00689 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Gleichrichtergerat demontieren 

HINWEIS: 

Wenn durch Frtifung (Oszilloskop) 

Sichergestellt werden Kann, da das 

Gleichrichtergerat in Ordnung ist, 

kann das Trennen der Verbindung 

Gleichrichtersgerat / Schleifringlager 

entfallen. 

TI1?7/1 Weiters: 



Bl? 

GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Gleichrichtergerat demontieren 

Befestigunesschrauben (1), sowie 

Anschluisse €2) und (€3) des Gleich- 

richtergerats entfernen. 

Weiter: II18/1 Bild: {117/72 

KME00680 

II17 



GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN 

Gleichnhrichtergerat demontieren 

Stecker (€1) und AnschiluB (C2) des 

Entstorkondensators entfernen. 

Gleichrichtergeradat vom Schleifring- 

lager abnehmen. 

Weiter: I20/2 Bild: I118/2 



EINZELTEILE REINIGEN 

ACHTUNG? FEUERGEFAHR! 

Generatoren haben zum Schutz vor Sto- , 

rungen in Empfangern und Sendeanlagen 

Kondensatoren mit langer Speicherzeit 

eingebaut. 

| 

Beim Auswaschen von Generatorenteilen 

kann es vorkommen, daB beim Eintauchen 

in Reinigungsflussigkeiten eine Kan- 

densatorentiladung erfolgt, die mag- 

licherweise feuergefahrliche Flussig- 

keiten entfiammt. 

Weiter: II19/e2 

EINZELTEILE REINIGEN 

Aus diesem Grunde sind Teile mit 

Kondensatoren nur in HAKU 1025/6 | 

auszuwaschen. . 



| EINZELTEILE REINIGEN 

Folgende Sicherheitsvorschriften pe- 

achten: 

* Verordnung ftir Arbeiten mit brenn- 

baren Flussigkeiten CVbF) vom 

Bundesministerium fur Arbeit (BmA). 

* Unfallverhiitungsvorschrift fullr eiek- 

triscne Anlagen und Betriebsmittel. 

* Sicherheitsregein fur den Umgang mit 

Chiorkohienwasserstoffen: 

- fur den Betrieb: ZH 1/222 

- fur den Beschaftigten: ZH 17129 

vom Hauptverband fur gewerbliche 

Berufsgenossenschaften (Zentralver- 

band furr UnfallschutZz und Arbeitsme- 

dizind, Lanswartweg i103, 53129 Bonn. 

Weiter: II20/2 

EINZELTEILE REINIGEN 

Ausserhalb der Bundesrepublik Deutsch- 

land sind die entsprechenden Vor- 

schriften des Landes zu beachten!? 

Hautschutz: 

Um Hautreizungen beim Umgang mit 

G1 und Fett vorzubeugen, Hande vor 
Arbeitsbeginn mit Hautschutzcreme ein- 

fetten und nach Arbeitsende mit Wasser 

und Seife waschen. 

Weiter: IGi/7i1 

Ii2o0 



GENERATORPRUFUNG/- INSTANDSETZUNG 

-TABELLE 

Burstenhalter und II2e2/i 

Kohlebtirsten prufen 

SGleichrichtergerat prufen IiI23s/l 

Cim ausgebauten Zustand) 

Entstorkondensator priifen TI25/1 

Stander priufen II28/1 

Cim ausgebauten Zustand) 

Laufer prufen (MasseschluB) IilIod0e/l 

Laufer prufen CWiderstand3 TITiog0Gg/l 

Weiter: IIel/e2 

GENERATORPRUFUNG/-INSTANDSETZUNG 

-TABELLE 

Laufer prufen CRundlauf) IIIO5/1 

Schleifringe austauschen ITITIO7/1 

Radialdichtring im IIile2/1 

Zwischengehause austauschen 

Radialdichtring iin ITII1G/1 

VerschluBdeckel austauschnen 

Radialdichtring im III16/1 

Antriebslager austauschen 

Radialdichtring im TiI1ls/l 

Schleifringlager austauscnen 

(Generator mit Durchtrieb) 

Weiter: Id1/7i] 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Burstenhalter und Kehlebursten prufen 

| 
Biirstenhalter auf auBere Beschadigungen 
prufen. 

Bei absgebrochenen Kohlebtirsten, oder 

wenn VorstenhmaBk "a™ weniger ails 

7,9 mm mm betragt, Biirstenhalter 

bzw. Kohlebursten austauschen. 

Kohliebtirsten auf Leichtgangigkeit 

prufen. 

VorstehmaB der Koniebursten 

Neus 16,8...-2l1;,2 mm 

MindestmaB: 7,0 mm 

It21l/l Bild: [1122/2 Weiters 

KME00692 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Gleichrichtergerat prufen 

Cim ausgebauten Zustand) 

ALLGEMEITNE HINWETSE: 

* Um eine einwandfreie Funktion des 

Gleichrichtergerates zu gewahr- 

leisten, muS diese Einzelprufung der 

Bioden durchgefuuhrt werden. 

* Die Dicocden mussen in DurchiaR- und 

in Sperrichtung gepruft werden... 

Weiter: JTI23/2 
os = ae 

* Bei Pruufung in DurchlaBrichtunaga muB 

Sich der Zeiger des Mesgerates im 

grunen Bereich befinden. 

* Bei Prufung in Sperrichtung mup sich 

der Zeiger des MeRgoerates im roten 

Bereich befinden. 

GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Weiter: TFi24/l 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Gleichrichtergerat prufen 

Cim ausgebauten Zustand) 

MeRpunkte mechanisch biank machen. 

Allgemeine Hinweise beachten. 

Gleichrichtergerat mit Drehstrom- 

generator-Tester auf Funktien prttfen. 

Schaiterstellung "EINZELPRUFUNG®™ o- 
Tester peachten. 

MeRBRpunkte zwischen: 

%¥ Br und BDiodenanscnhlusse 

* Diodengehause und Diodenanschlusse 

Drehstromagenerator- 

Testers: 0 68% 201 200 

Weiters If2i/l Bild: I124/2 

KME00679 



7 i SENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Entstorkondensator prufen 

Stecker €12 und AnschiuBfahne B- (2) 

des Entstorkondensators vom 

Gleichrichtergerat iscsen. 

Weiter: I126/1 Bild: If25/2 

KME00691 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Entstorkondensator prufen 

Kapazitat des Entstorkondensators 

Zwischen Stecker (1) und 

AnschiuBfahne (2) messen. 

ACHTUNG: 

Nacn Prufung Entstorkondensator durch 

KurzschlieBen entladen, damit beim 

Reinigen der Teile keine Entflamaung 

der PReinigungsflulissisgkeit erfolict. 

Weiter: II27/1 Bild: I126/2 

KME00725 



GENERATOR PRUFEN UND INS. TANDSETZEN 

Entstorkondensator prufen 

Wird Sollwert nicht erreicht, defekten 

Entstarkondensator erneuers.. 

- Mutter CPfeil) ilicsen 

- Entstorkondensator austauscnen 

- Mutter mit Drehmomentschlussel 

anziehen 

Anziehdrehmoment: 2,%..-552 Nim 

Weiter: If21/1 Bild: Il27/2 

KME00693 



| SENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

| Stander prufen 

{im ausgebauten Zustand) 

ACHTUNG: 

Bei Spannungen von 80 V besteht 

LEBENSGEFAHR. 

Es ist unter allen Uiastinden wahrend 

dieser Pruifung auf den sachgemaBen Um- 

gang mit dem Stander und mit alilen mit 

inm in elektrischem Kontakt stehenden 

Teilen 2u achten. 

Weiter: IIIOI/1 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Stander prufen 

Cim ausgebauten Zustand) 

| Mit Prufspitzen €1) Stander zwischen 

| Polgehause (2) und Wicklungsenden (33 

auf MesseschluRB prufen. 

Bei Defekt Stander ersetzen. 

Prufspannung: 80 V Wechselispannunga 

WindungsschluBprifgerat: 98 986 619 110 
Prufspitzen: 0 986 619 101 

TI21/1 Bild: III01/2 Weiter: 

KME00694 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Laufer prufen (CMasseschiluRB) 

ACHTUNG: 

Bei Spannungen von 86 V besteht 

LEBENSGEFAHR. 

Es ist unter allen Umstanden wahrend 

dieser Prtuifung auf den sachgemafen Um- 

gang mit dem Laufer und mit alilen mit 

ihm in elektrischem Kontakt stehenden 

Teiien zu achten. 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Laufer prtifen (MasseschluB) 

Mit WindungsschluB-Prufgerat und Pruf- 

spitzen Laufer zwischen Schleifring (1) 
und LauferauRendurchmesser (2) auf 

MasseschiuB prufen. 

Prufspannunsg? 80 V Wechselspannung 

WindungsschluB- 

Prufgerat: 0 986 619 119 

Priufspitzens: 0 986 619 101 

Bild: fi1f03/72 Weiter: JI2el/l 

KME00685 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Laufer prutuifen (Widerstand) 

Mit Drehstromsgenerator-Tester 

Lauferwiderstand zwischen den 

Schieifringen messen. 

MeRbereich am Tester bpeachten. 

Widerstandswert: 8,0...9,0 Ohm 

Drehstromgenerator- 

Testers: 60 68¢ 201 200 

Weiter: II2i/1l Bild: IIiI0¢/2 

KME00696 

LIIOG 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Laufer prufen (CRundlauf? 

Laufer zwischen zwei Spitzen aufnehmen. 

Rundlaufmessung am AuBendurchmesser des 

Laufers mit MagnetmeBstativ und MeRuhr 

durchfuhren. | 

Maximale Rundlaufabweichung 

am LauferauRendurchmessers: 0,05 mm 

MeRBuhr: 1 687 233 O11 

MagnetmeBstativ: G 851 601 124% 

Bild: III05/2 Tiros/i Weiter: 

KME00702 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Laufer prufen C(Rundlauf) 

Rundlaufmessung an den Schleifringen. 

Maximale Rundlaufabweichung 

der Schleifringe: 9,03 mm 

Bei orcBerer Abweichung oder eingelau- 

fener Oberflache, Schleifringe uber- 

drehen oder erneuern. 
Mindestdurchmesser beachten. 

Mindestdurchmesser 

der Schleifringes: 36,5 mm 

If21/2 Bild: {1106/2 Weiter: 

KME00703 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Schleifringe austauschen 

HINWEIS: 

Innenring des Zylinderrollenlagers, 

Distanzbuchse und Sprengring mussen 

bereits entfernt sein. 

Anschliisse (Pfeil) der 
Erregerwicklungen ven den 

Schleifringen abloaten. 

Lotkolben: handelstiblicn 

Entlotsaugpumpes: handelstiblich 

Weiter: 

KMEO0697 

ITIO0s/i Biid: 1107/2 a 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Schleifringe austauschen 

Schleifringe mit Abziehvorrichtung 

von Lauferwelle abziehen. 

ACHTUNG: 

Abdeckscheibe (Pfeil) nicht 

beschadigen. 

Abziehvorrichtung: handelsutiblich 

Weiter: IIIO9/1 Bild: III08/2 

KMEO0698 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Schleifringe austauschen 

Neue Schleifringe (1) auf Lauferwelle 
aursetzen. 

AnschilugBdrahte und Anschlusse 

zueinander ausrichten. 

Mit AufpreBhiilse (€2) Schleifringe auf 

Dornpresse bis Anschlag aufTrpressen. 

AufpreBhulses: : 0 986 618 136 

Fur Generator mit DurenAtrieb 

AufpreBhulse lang: 0 986 618 139 

Bild: IITI09/2 TIT1o0/1 Weiter: 

KME00700 



SSS SSS SS re en oe 

GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Schleifringe austauschen 

Anschlusse an Schleifringe loten. 

Lotkolben: handelsublich 

Lotfetts: handelstublicn 

Lotzinns: handelsublich 

Weiter: IITL1I/1 Baiid: ITII10/e 

KME00701 

ITI10 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Schleifringe austauschen 

Rundlaufmessung an den Schleifrinsgen. 

Maximale Rundlaufabweichung 

der Schleifringe: 0,03 mm 

Bei groBerer Abweichung konnen die 

neuen Schleifringe uUberdreht werden. 

Mindestdurchmesser beachten. 

Durchmesser 

der Schleifringe: 39,5..-39,7 mm 

Weiter: II21/2 Bild: IIIT1l1/2 

KME00703 

| cil IIIil 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Radialdichtring im 

ZWischengehause austauschen 

Der Radialdichtring wird generell 

getauscht. 

ZWischengehause in Schraubstock 

einspannen. Radialdichtring mit 

Schraubendreher herausdrucken. 

Weiter: IITi3/1 Bild: III1l2/2 

KME00705 

Ciz2 TIilie2 



“i 
GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Radialdichtring im 

Zwischengehause austauschen 

Neuen Radialdichtring (1) auf Dorn- 

presse mit Einpresswerkzeug (2) in 

Zwischengehause (3) auf Anschlag 

einpressen. 

HINWEIS: 

Offene Seite des Radialdichtrings gegen 

EinpreBwerkzeug gerichtet. 

Radialdichtring mit 4qa Fett fulullen. 

Einpresswerkzeugs: 0 986 618 135 

Fett Ftlv3aq: 5 700 a0o9 O00 

Weiter: IIel/e2 Bild: III13/e2 

KME00706 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Radialdichtring im 
VerschluBdeckel austauschen 

Der Radialdichtring wird generell 
getauscht. 

VerschluBdeckel in Schraubstock 

@einspannen. Radialdichtring mit 

Schraubendreher herausdrucken.: 

Weiter: III15/1 Bild: III14/2 

KME00707 

IITI14 | 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Radialdichtring im 

VerschluBdeckel austauschen 

Neuen Radialdichtring (€1) auf Dorn- 

presse mit Einpresswerkzeug (2) in 

VerschiuBdeckel (€3) auf Anschlag 

einpressen. 

HINWEIS: 

Offene Seite des Radialdichtrings gegen 

EinpreBwerkzeug gerichtet. 

Radiaidichtring mit Gg Fett fullen. 

Einpresswerkzeug: 0 986 618 125 

Fett Ftlv34: 5 700 9009 000 

Weiter: II2é1/2 Bild: f1115/2 

KME00708 

C15 Iftiis 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Radialdichtring im 

Antriebslager austauschen 

Der Radialdichtring wird generell 

getauscht. 

Antriebslager in Schraubstock 

@einspannen. Radialdichtring mit 

Schraubendreher herausdruticken. 

Weiter: TII17/1 Bild: IIIlé/e 

KME00708 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Radialdichtring im 

Antriebslager austauschen 

Neuen Radialdichtring (€1) auf Dorn- 

presse mit Einpresswerkzeug (2) in 

Antriebslager (3) auf Anschlag 

einpressen. 

HINWEIS: 

Geschlossene Seite des Radialdichtringas 

segen EinpreBwerkzeug gerichtet. 

Radialdicktring mit Gg Fett fullen. 

Einpresswerkzeugs: 0 986 618 125 

Fett Ftlv36¢: 5 700 009 ad0t 

Weiter: IT21l/2 Bild: III17/2 

KMEOG710. 



GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Radialdicnhtiring im 

Schleifringlager austauschen 

(Generator mit DBurchtrieb) 

Der Radialdicntring wird generell 

getauscht. 

Schleifringlager in Schraubstock 

einspannen. Radialdichtringa mit 

Schraubendreher nerausdrticken. 

Weiter: III18/2 

GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN 

Radiaidichtring im 

Schlieifringlager austaeuschen 

(Generator mit Durchtrieb)d 

Neuen Radialdichntring auf Dornpresse 

mit Einpresswerkzeug in Antriebslager 

auf Anschlag einpressen. 

HINWEIS: 

Geschlossene Seite des Radialdichtrings 

gegen EinpreBwerkzeug gerichtet. 

Radialdichtring mit Gg Fett fullen. 

Einpresswerkzeug: 0 986 618 

Fett Ftiv34: 5 700 009 

Weiter: Tiel/ve 



GENERATOGRMONTAGE-TABELLE 

Gleichrichtergerat montieren 

Zvlinderrollenlager montieren 

Antriebslager und Laufer 
montieren 

Zwischengehause des 

Schleifringlagers montieren 

Schleifringlager montieren 

Luftansaugdeckel montieren 

Antriebslager montieren 

Biirstenhalter montieren 

Riemenscheibe montieren 

Kiauenkuppiung montieren 

Lager fetten 

Anschlusse montieren 

TII2o/1 
Iif2e/l1 
TIil25/1 

IVO2/1 

IVO5/1i 
IVO7/1 
IVO9/1 
IvVil/l 
IVi3/1 
IVid/i 
IV16/1 

IV1l6/2 

Weiter: IO1/1 



GENERATOR MONTIEREN | | 

Gleichrichtergerat montieren 

Gleichrichtergerat auf 

Schleifringlager aufsetzen. 

Befestigungsmuttern (C1) und 

AnschiuBmuttern (€2) bis (€5) des 

Gleichrichtergerats anschrauben. 

Anziehdrehmomente 

Pos. l: G,1...5,5 Nm 

FOS... 2% 9...-135 Nim 

Pos. 3: 59...i35 Nm 

Pos. %8 4G4,1...5,5 Nm 

Pos. 5:3 4,1...5,5 Nm 

Weiter: III21/1 Bild: Til2o/7e 

KME00726 

C26 TII20 



GENERATOR MONTIEREN | 

Gleichrichtergerat montieren 

AnschluBkabel (€1) an Entstorkondensator 

mit Drehmomentschluissel anschrauben. 

Drehmomentschliissel verwenden. 

Stecker (€2) auf AnschiufR (€3) stecken. 

Anziendrehmoment: 9..-13 Nm 

Drehmcomentschlussel: handeistiblich 

III19/1 Biid: IIlel/2 Weiters 

KME00727 



Sg ee 
GENERATOR MONTIEREN 

HINWEIS: 

Es wird generell ein neues 2ylinder- 

rolleniager verwendet. 

Sprengrinsg (1) antriebsseitig auf 

Lauferweile (€2) montieren. 

Distanzbuchse (3) mit Absatz (Pfeil) 

Richtung Sprengring auf Lauferwelle 

aufsetzen. 

ZVlinderrolleniager montieren 

Bild: I1i22/2 IIt23/l1 Weiter: 

KME00704 



GENERATOR MONTIEREN 

ZYVlinderrollenlager montieren 

Distanzbuchse bis Anschlag mit 

EinpreBhiilse auf Lauferwelle 

aufpressen. 

Neuen Innenring des Zylinderrollen- 

ijagers bis Anscnlag mit Einpreghtilse 

auf Lauferwelle (3) aufpressen. 

EinpreBhilse: . 0 986 618 162 

Dornpresse: handelstiblich 

TIiI2¢/1 Bild: IIIt23s/e Weiters 

KMEO00699 

C23 TIites | 



GENERATOR MONTIEREN 

Zyvlinderrollenlager montieren 

Schleifringlager unterlegen. 

Neues Zylinderrolienlager auf 

Schleifringiager aufsetzen 
und mit Einprepnhulse einpressen. 

Einprefwerkzeug: 6 986 618 135 

Weiter: ITIIT19/1 Baiid: III246/2 
rr , 

KME00716 



Antriebslager und Laufer montieren 

HINWEIS: 

Es wird generell ein neues Rillean- 

kKugellager verwendet. 

Sprengrinsg (1) antriebsseitis auf 

Lauferwelle montieren. 

Distanzbuchse (2) mit Absatz Richtung 

Sprenagring auf Lauferwelle aufsetzen. 

TS2 

gringo muB von Distanzbuchse 

ckt werden. 

Weiter: IIIteé/il Bild: III25/2 

KME00711 

GENERATOR MONTIEREN : 

IT125 | 



Ce ee 
GENERAITTR MONTIEREN 

Antriebslager und Laufer montieren 

aufsetzen. 

Neues Rillenkugellager (2) mit 

EinpreBhuilse (3) auf Lauferwelle 

aufpressen. 

HINWEIS: 

Laufer beim Aufpressen nicht auf 

Abdeckscheibe aufsetzen, Bruchgefahr. 

VerschluBdeckel (15 auf Lauferwelle 

Einpregnraul 

Dornpresse 

ses 

Weiter: III27/1 Bild: IiTfI2é/e2 

KME00712 



GENERATGR MONTIEREN 

Antriebslager und Laufer montieren 

Distanzring (1) auf Lauferwelle 

aufsetzen. 

Weiter: ITITI28/1 Bild: iit27/2 

KMEO0713 

C27 | I1liI27 | 



GENERATOR MONTIEREN 

Antriepslager und Laufer montieren 

Antriebslager (1) auf Lauferwelle 

aufsetzen. 

HINWETS: 

Schmiernut des VerschluBdeckels (2) 

mupBp zur Stauferbucnse (3) im 

Antriebslager ausgerichtet sein. 

Weiter: IVO1/1 Bild: IfI28/e2 

KME00714 



GENERATOR MONTIEREN 

Antriebslager und Laufer montieren 

VerschliuBdeckel mit vier 

Schrauben C(Pfeild an Antriebsiager 

befestigen. 

Drehmomentschilussel verwenden. 

Anziehdrehmoments: G,1.2..5,5 Nm 

Drehmomentschiussel: handelsublich 

Fett Frvovi: 5 780 CoS BOs 

Weiter: IIII9/1 Bild: IVvO0O1l/2 

KMEO00715 

— we) 

< are, wENG, 

IvVol 



GENERATOR MONTIEREN 

Zwischengehause des 
Schleifringlagers montieren 

HINWEIS: 

Es wird generell eine neue 

Dichtplatte verwendet. 

Dichtplatte (€1) auf Innenseite des 

Schleifringlagers (2) legen. 

Lochbild heachten. 

Weiter: IVO03/1 Biid: IVO02/2 

KMEO00717 



| GENERATOR MONTTIEREN 

Zwischengehause des 
Schleifringlagers montieren 

Zwischenagehause (C1) auf 

Schlieifringlager (2) aufsetzen. 

ACHTUNG: 

Auf Lage der Burstenhalteroffnuns 

echten. 

Weiter: IV0G/1 Bild: IVO03/2 

KME00718 

DO3 IVO3 



GENERATOR MONTIEREN 

Zwischengehause des 

Schleifringlagers montieren 

Zwischengehause mit vier 

Schrauben (Pfeild an AuBenseite : 

des Schleifringlagers anschrauben. 
Drehmomentschlussel verwenden. 

Anziehdrehmoment: 4,1...5;,;5 Nm 

| Drenhiiomentscnitussel: Nandeisublich 

Weiter: IITI1I/1 Bild: IV0G/2 

KME0G7 19 

IVOQG% 



GENERATOR MONTIEREN 

Schleifringlager montieren 

Schleifringlager an Polgehause 

ansetzen (Markierungen beachten) , 

Standerdradhte (1) und AnschiuRkabel 

Gleichrichtergerat (2) zu den 

Anschiussen durchfuhren. 

Anschlusse des Burstenhaiters 

positionieren. 

HINWEIS: 

Keine Kabel zwischen Schieifringlager 

und Polgehause einklemmen. 

Weiter: IV06/1 Bild: IVv05/2 

AMEO00720 



Se a ee ee aa 

GENERATOR MONTIEREN 

Schieifrinsglager montieren 

Drei Schrauben (1) anlegen. 

HINWEIS: 

Anschiu& des Gleichrichtergerats wird 

mit AnschiuB W verschraubt. 

AnschiuBschrauben (2) mit Drehmoment- 

schlussel anziehen. 

Anziehdrehmoments: 2,8..-9,5 Nm 

Drehmomentschlussel: handelstiblich 

Weiter: III19/1 Bild: IVO06/e 

KME00721 



GENERATOR MONTIEREN 

Luftansaugdeckel montieren 

Luftansaugdeckel aufsetzen und vier 

Schrauben (1) anlegen. 

Alle 7 Schrauben (1) und (2) uber Kreuz 

mit Drehmomentschitissel anziehen. 

Anziehdrehmoment: G,1..-5,5 Nm 

Drehmomentschlussel: handelstiblich 

Weiters TVO8/1 Bild: IVC7/e2 

KME00722 



GENERATOR MONTIEREN 

Luftansaugdeckel montieren 

Mutter (€2) Klemme D- anschrauben. 

Stremschiene (i) mit Schraube (3) und 

Drehmomentschilussel verwenden. 

Anschluf8 D-: 9.262135 Nm 

Schraube (2): G,1..-5,5 Nm 

Drehmomentschlussel: handelsublich 

Anziehdrehmomente | 

Weiter: III1I9/1 Bild: IV08/e2 

KME00723 



GENERATOR MONTIEREN 

Antriebslager montieren 

Antriebslager (1) zusammen mit 

Laufer (€2) in Polgehdause (3) einfuthren. 

Die vor Zerlegung des Generators ange- 

brachten Markierungen an Polgehause 

und Antriebslager zur Deckung bringen. 

Weiter: [V1l0/1l Bild: [Vy09/2 

KME00686 



GENERATOR MONTTIEREN | 

Antriebslager montieren 

Schrauben (Pfeil) anlegen und 

anschlieBend mit Drehmomentschlussel 

iiber Kreuz anziehen. 

Anziehdrehmoment: 4,1...5,5 Nm 

Drehmomentschlussel: handelstiblich> 

Weiter: III1I9/1 Bild: Ivi0/e2 

KME00724 



mit Drehmomentschlussei anziehen. 

Beim Einbau auf Kohlebtirsten achten. 

Anziehdrehmoment: 2,8.-6.-35;5 Nm 

GENERATOR MONTIEREN 

BUurstenhalter montieren 

Schrauben (€1) des Buirstenhalters (2) 

HINWEIS: 

Drehmomentschiussel: handelsublich 

Weiter: IV1l2/1 Bild: IV11/2 

KME00672 



GENERATOR MONTIEREN 

Burstenhalter montieren 

Markierung der Einbaulage an Kabel, 

Burstenhalter und Polgehause beachten. 

Anschiussse (1) an Burstenhaiter (2) mit 

Drehmomentschlussel befestigen. 

Gehausedeckel einklipsen. 

Anziehdrehmement: 1,0...1,40 Nm 

Drehmomentschlussel: handelsublich 

Weiter: III19/1 Bild: IVl2/2 

KMEO00671 



GENERATOR MONTIEREN - 

Riemenscheibe montieren 

Lufterrad €1) auf Antriebswelle 

aufschieben. 

Riemenscheibe (€2) und Federring (3) 

aufstecken und mit Mutter (4) 

befestigen. 

IViG¢/1l Bild: IV13/2 Weiters 

KME00728 



GENERATOR MONTIEREN 

Riemenscheibe montieren 

Riemenscheibe mit Festhaltevorrichtung 

anhalten und Mutter mit Steckschlussel 

anziehen. 

Brehmomentschilussel verwenden. 

Anziehdrehmoment: 120...-150 Nm 

Drehmomentschlissel: handelsublich 

Festhaltevorrichtung: 0 986 619 107 

Weiter: III19/1 Bild: IV14/2 

KME00734 



GENERATOR MONTIEREN | 

Klauenkupplung montieren 

~Federscheibe einpassen. 
Klauenkuppluna aufstecken, Federscheibe 

und Mutter aufdrehen. 

Mit Festhaltevorrichtung (€1) und 

Drehmomentschiuissel (2) Befestigungs- 

mutter der Klauenkupplung anziehen. 

Anziehdrehmoment: 75...100 Nm 

Drehmomentschliussel: handelsutblich 

Festhaltevorrichtung: 0 986 611 084 

Weiter: III19/1 Bild: IV15/2 

KME00731 

TV15 



GENERATOR MONTIEREN 

Lager fetten 

Stauferbuchsen im Antriebslager und 

im Schleifringlager mit Fettpresse 

ohne Lufteinschlusse mit Fett fullen. 

Ftlv3G4: 5 700 oo? acon 

Fettpresse: handelstiblich 

Weiter: ILII19/1 

GENERATOR MONTIEREN 

Anschilusse montieren 

Anschlusse B+, D-, D+, DF und Klemme W 

Cwenn vorhanden) befestigen. 

Drehmomentschlussel verwenden. 

Anziehdrehmomente 

Anschiuf8 9..2.2-13 Nim 

AnschluB 9..-13 Nm 

AnschiuB G,1...5,5 Nm 

AnschluB G,1...5,5 Nm 

AnschluB E G,1...5,5 Nm 

Drehmomentschlutssel: handelstuublich 

Weiter: ITII19/1 
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Weiter: IV1i7/e2 
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Weiter: IOI1/1 


